Technische Fertigungs-Grundlagen (Stand 06/2022)

IN DER ANGEBOTSPHASE

MaBhaltigkeit

Alle vom Auftraggeber vorgegebenen Toleranzen oder Soll-MaBe bediirfen der
ausdriicklichen schriftlichen Bestatigung in unseren Angeboten. Ansonsten gelten
diese als nicht vereinbart. Dies gilt insbesondere fiir Zeichnungsangaben - insbe-
sondere wenn uns diese erst nach der Auftragserteilung mit den Lieferpapieren
oder auf den zu beschichtenden Teilen notiert iibermittelt werden. Mess- und
Priifmethoden aus der Metallbearbeitung diirfen fiir Elastomere grundsatzlich nicht
zu Grunde gelegt werden. Dies betrifft insbesondere metallische Toleranz- und
Passungsangaben.

Oberflachen-Vorbehandlung

Alle Bauteile werden auf ein Rt von ca. 125 my korundgestrahlt. Verzug und Werfung
sind nicht auszuschlieBen gleichwohl wir alles unternehmen um diese MaBverénde-
rungen zu vermeiden. Nicht zu beschichtenden Bereiche werden zur Strahlbehandlung
abgedeckt bzw. mehrfach mit Spezialklebeband eingeklebt. Es kdnnen deswegen
keine extrem prézisen, scharfkantigen geraden Kanten hergestellt werden. Sofern
Bauteile NICHT korundgestrahlt werden dirfen muss dies in der Korrespondenz
vorab vereinbart werden.

Entschichtungen

Sind nur auf chemisch bestandigen, metallischen Untergriinden mdglich. Durch
die chemische Tauch- oder thermische Schmelz-Behandlung, werden ALLE (auch
etwaig gewiinschte) auf dem Bauteil befindliche synthetischen Behandlungen
entfernt. Nicht-metallische Untergriinde sind fiir eine Entschichtung in der Regel
ungeeignet. Diese konnen beschédigt oder zerstért werden, ohne das uns ein Ver-
schulden trifft. Wir ibernehmen keine Haftung fir Beschédigung oder Untergang.

Hérte-Angaben bei Elastomeren

Shore-Harten-Angaben zuziiglich einer Toleranz von +/- 5 Messpunkten. Gemas DIN
kénnen Hartemessungen erstab 3 mm Schichtdicke vorgenommen werden, da durch
die Stauchung der Messkugel ansonsten die Harte des Untergrundes mitgemessen
wird. Dem zu Folge sind fiir geringere Schichtdicken keine Hartevorschriften zuldssig.

Elektrische Isolierung / Anti-Haft-Eigenschaften

Alle verwendeten Beschichtungs-Werkstoffe sind grundsatzlich stark elektrisch
isolierend. Fiir ,anti-statische Sonderanfertigungen® kdnnen wir keine Eigen-
schaftszusicherungen vornehmen. Dies ist dem Umstand geschuldet, das die
Leit-Eigenschaften erst wéhrend der Werkstoff-Polymerisation entstehen, die durch
Einflisse wie Luftfeuchtigkeit und oder Temperatur zu einer Wirkungs-Variation
fiihren kdnnen. Gleiches gilt fir Anti-Haft-Eigenschaften. Anti-statisch beschichtete
Bauteile miissen vom Kunden selbst einer Bauteil-Einzelpriifung unterzogen werden.

Farbtdne

Es handelt sich ausschlieBlich um funktionale und keine dekorativen Beschichtungen.
Farbvorgaben (z.B. RAL) verstehen sich als ahnlich und nicht gleich. Farbverdn-
derungen (Vergilbung/Verbrdunung) sind Wesensmerkmale von Elastomeren und
kein Beanstandungsgrund. Glanzgrade sind keine Werkstoffkonstanten sondern
variieren in Abhéngigkeit der Luftfeuchtigkeit und kdnnen unsererseits nicht be-
einflusst werden. Naturgummi oder synthetische Untergriinde kdnnen Substanzen
ausdiinsten (z.B. Gummiharz) die zu einer massiven Verfarbung/Veranderung der
Beschichtung fiihren. Derartige Migrationen sind untergrundbedingt und liegen daher
nichtin unserer Verantwortung.

Schichtdicken

Schichtdickenangaben sind Circa-Werte und kdnnen je nach Spritz-Zugénglichkeit
und/oder Teilegeometrie erheblich variieren. Als Messverfahren sind nur elektro-
nische Schichtdicken-Messgeréte zuldssig. Messschieber und Biigelmessschrau-
ben (Mikrometerschrauben) sind wegen lhrer Kompressionskraft fir elastomere
Werkstoffe grundsatzlich unzuldssig. Soll-Schichtdicken verstehen sich immer
nur auf den definierten Funktionsflachen, nicht auf abgewandten Stellen die keine
Auswirkung auf die Funktion ausiiben.

Strukturen

Sind einmalige handgefertigte Profilierungen die unter ca. 200 bar Hochstdruck in
wenigen Sekunden aus groBer Distanz ,aufgelegt” werden. Sie sind weder exakt
messbar noch in vollig identischer Weise reproduzierbar. Eine formelle Abweichung
ist nicht auszuschlieBen.

WAHREND DER FERTIGUNG

Anlieferung

Angelieferte Bauteile werden bei uns nicht auf Zeichnungskonformitat gepriift. Es
erfolgt eine einfache Sichtprifung auf offensichtliche Transportschdden aber keine
intensive Begutachtung auf Unversehrtheit.

Anzeichnungen & Ausfiihrungshinweise
An den zu beschichtenden Teilen vorgenommene hdndische Anzeichnungen,

Markierungen oder Schraffierungen miissen vom Auftraggeber fotografiert und
als Papier-Ausdruck den Teilen mitgegeben werden. Diese Markierungen miissen
in den meisten Féllen bei der Bearbeitung entfernt und iiberschichtet werden und
sind daher nicht mehr nachweisbar. MetaLine iibernimmt keine Pflicht diese zuvor
zu sichern oder zu dokumentieren. Es handelt sich um Kundenmarkierungen die im
Eigeninteresse dokumentiert werden missen. Bei Abweichungen gilt ansonsten
immer die durch uns gewéhlte Ausfiihrung als gewiinscht.

Kantenrundung

Beschichtungen haben durch Ihr erforderliches FlieBverhalten eine grundsétzlich
RUNDE Kante. Dies ist physikalisch nicht zu verhindern. Mit steigender Schichtdicke
steigt automatisch auch der Radius. Abhangig von der Geometrie und der gewéhlten
Beschichtung kénnen wir keinen festen Radius zusagen.

Kantenbeschnitt

Bei der Entfernung iiberschiissiger Beschichtung mufB im Kantenbereich auf extrem
scharfe Klingen zuriickgegriffen werden um den Belag sauber zu trennen. Selbst
bei gréBter Vorsicht kann dabei nicht ausgeschlossen werden, das es zu Kratzern
oder leichten Verletzungen im Untergrund kommt. Das ist prozessbedingt nicht
vermeidbar und KEIN Ausdruck unsachgeméaBer Handhabung.

Termine

Alle Terminangaben verstehen sich als Zielleistung fiir einen beanstandungsfreien
Erstlauf und interner QS-Freigabe. In ungliicklichen Féllen kann es zu einer Abwei-
chung kommen, die eine Teile-Neufertigung inclusive einer vorherigen Entschichtung
erfordert. Diese Nacharbeit kann unmdéglich innerhalb einer zeitlich kalkulierten
Erstfertigung erfolgen, weswegen wir Beschichtungs-Termine grundsétzlich nicht
verbindlich zusagen konnen.

NACH DER FERTIGSTELLUNG

Vibrations-Wendelforderer

Bei Sortiertopfen muss die Topfgeometrie sowie der Schikanenbau vor der Bes-
chichtung den Anforderungen des Férdergutes entsprechen. Die Beschichtung kann
keine Mdngel am Antrieb, Sortierung oder Schikanen ausgleichen. Ein Probelauf des
Topfes findet bei uns nicht statt. Je nach Behandlung kénnen sich in Hohlrdumen
Bearbeitungs-Riickstande (Strahl- oder Reinigungsmittel) ansammeln, die erst
nach Inbetriebnahme austreten. Schikanen und maBgenaue Ausldufe kénnen
in der Regel nicht mitbeschichtet und werden im Zweifel von der Beschichtung
freigehalten. Fordergut kann aus Griinden der Verwechslungs-Sicherheit nicht
zuriickgegeben werden, sondern wird unsererseits vernichtet.

Oberflachen-UnregelméBigkeiten

Anders als bei Autolack kdnnen elastomere Beschichtungen nach der Polyme-
risation nicht mehr poliert werden. Das heiBt kleine Unzuldnglichkeiten wie z.B.
Partikeleinschliisse, sind nicht mehr entfernbar oder korrigierbar. Prozess-iibliche
Beschichtungs-Unebenheiten sind daher kein Beanstandungsgrund.

Sichtbarkeit

Sicht-Beanstandungen die bei iiblicher Betrachtungs-Distanz nicht wahrnehmbar
sind, gelten als unbegriindet. VergroBerungen, inshesondere durch Foto-Zoom, sind
keine Darstellung der technisch korrekten, teile-spezifischen Nutzung und werden
als Beanstandungs-Grundlage nicht anerkannt.

Versand

Genauso individuell wie die Beschichtung ist die Verpackung jeden Bauteiles. Wir
bemiihen uns durch eine sinnvolle Verpackung, Teil und Beschichtung auf dem
Riicktransport bestmaéglich zu schiitzen. Eine Verantwortung fir zerstérende
Fremdeinwirkungen oder gar den Untergang iibernehmen wir aber nicht. Es ist
zwingend, daB der Auftraggeber iiber eine eigene Transportversicherung verfiigt.
Der Gefahreniibergang erfolgt ab Werk mit der Ubergabe an den Transporteur.

Ein letztes Wort

MetaLine sind rein FUNKTIONALE Beschichtungen die in einem vielstufigen
FreimaB-Verfahren in 100 % Handarbeit aufgebracht werden. Der Werkstoff ist
gummiartig zéh-elastisch und verhindert dadurch automatisierte, gleichbleibend
perfekte OPTISCHE Ergebnisse.

Mit unserer Dienstleistung schulden wir eine einwandfreie Leistung in Form einer
fachgerechten Verarbeitung und die Erreichung der dokumentieren, physikalischen
Beschichtungswerkstoff-Parameter. Wir schulden jedoch nicht die gewiinschte
Beschichtungs-Funktion, die sich aus einer Vielzahl von mehr oder minder bekannten
und nicht kontrollierbaren, kundenspezifischen Parametern ergibt. Allen unseren
Dienstleistungen und Lieferungen liegen kaufmannisch unsere ,Allgemeinen Ge-
schaftsbedingungen® in der jeweils jiingsten Fassung zu Grunde.
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