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MetaLine® Série XL — Descrigao do produto

Materiais de reparacao ceramicos, resistentes

ao desgaste

A MetaLine Série XL abrange 3 materiais de re-
paracéo sintéticos para reparar 0s danos causados
por fugas, ruptura, erosdo, corrosao, cavitagao
ou desgaste. Depois de 60 anos de presenga no
mercado, esta tecnologia para a regeneragédo de
componentes desgastados alcangou a aceitagao
global. Sempre em destaque - a luta contra as
paragens da producgdo e elevados custos com as
pecas de reserva.

B Reparacoes profissionais
l Tratamento de superficies desgastadas
B Composicoes resistentes
a elevadas tensoes
B Revestimentos resistentes a substancias
quimicas
B Revestimentos de proteccao contra
0 desgaste

Conceito basico: Aplicavel pelo préprio cliente sem
ajuda externa e ndo perigoso (aprovado para o con-
tacto ocasional com produtos alimentares, de acordo
com as normas USDA).

aplicacao facil

solidificacao rapida

magquinavel

resistente ao calor até + 235 °C

isento de corrosao

resistente ao desgaste

Descricao do material

Materiais de reparagdo cerdmicos, aplicaveis com
espatula ou pincel, compostos por 2 componentes, com
solidificacao a frio. Sintetizados a partir de polimeros
Novolac altamente resistentes, enriquecidos com com-
ponentes ceramicos com dureza de diamante. Produzi-
dos através dos mais modernos processos quimicos.

Aplicagao

Aplicavel com espatula ou pincel em todas as espes-
suras necessarias. Material solidifica dentro de 24
horas, sem contracgao e dilatacao. Adere a quase todas
as superficies, tais como ago, ago inoxidavel, aluminio,
latdo, bronze, cobre, esmalte e muitos outros materiais.

Propriedades de proteccao contra o desgaste

Extremamente resistente ao desgaste face as acgoes
lineares de forga. Alta resisténcia mecénica. Muito boa
resisténcia a erosdo, cavitagdo e corrosao. Resiste a
maior parte das acgoes causadas por acidos, solugées
alcalinas ou reagentes. Isola eléctrica e termicamente.
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MetaLine® Série XL — Seleccéo de produtos

Vista geral dos materiais / Selec¢ao de produtos

MetaLine SXL

Aplicavel com espatula, ceramico
— para a reconstrugdo de superfi-
cies desgastadas e / ou a repara-

MetaLine KXL

Designagao

Aplicavel com pincel, auto-disper-
sivel, ceramico — para o tratamen-
to de protecgao de superficies que

MetaLine CXL

Designagao

Aplicacéo com espatula, material
composito de matriz composto
por ceramica e carbonetos, para

¢do de componentes danificados. estejam expostas a fluidos.

a proteccao de componentes em
contacto com sdlidos, por ex. na
separacado a seco e a humido.

Casos tipicos de aplicacao

m Bombas de vacuo erodidas
m Valvulas cavitadas
m Permutadores de calor corroidos

Aplicacdes tipicas

Casos tipicos de aplicacao
m Molas de ajuste partidas
®m Guiamentos danificados

m Fissuras em carcagas

Aplicacdes tipicas

Casos tipicos de aplicagao

m Centrifugadoras /
m Decantadores

m Turboseparadores
m Moinhos / Pulper

Aplicacées tipicas

Reparagoes parciais Revestimentos Revestimentos parciais
Tempo de processam. (com 20°C) Tempo de processam. (com 20°C) Tempo de processam. (com 20°C)
20 minutos 30 minutos 25 minutos

tempo de endurecimento (com 20 °C)

Mecanicamente maquinavel 6 h

tempo de endurecimento (com 20 °C)

Mecanicamente maquinavel 2 h

tempo de endurecimento (com 20 °C)
Mecanicamente maquinavel 3 h

Carga mecanica total 24 h Carga mecanica total 24 h Carga mecanica total 24 h
Exposigao quimica total 48 h Exposigao quimica total 72 h Exposigao quimica total 48 h
Espessura do material Espessura do material Espessura do material

Min.: 0,1 mm Min.: 0,1 mm Min.: 3,0 mm

Max.: ilimitado Max.: ilimitado Max.: ilimitado
Recomendagéo: > 1 mm Recomendagéo: 1 mm Recomendagdo: > 5mm

Maquinavel através de

rectificagdo / fresagem /
torneamento

Maquinavel através de

rectificacdo / fresagem /
torneamento

Maquinavel através de

apenas rectificagao

P-SeriesXL (ES), Setembro 2020 3



MetaLine® Série XL — Descrigao do produto

Propriedades tipicas da aplicacao

B solidificacao a frio

sem distor¢cao ou deformacao do componente
B ecolégico

isento de solventes e ndo toxico

B maquinavel

maquinavel através de todos os processos
habituais

B isola electricamente

evita a corroséo electro-quimica

B resisténcia

mecanica / quimica / térmica

B versatil

liga 0 aco ao ago inoxidavel

H isento de metais e corrosao

sem ferrugem e decomposicao

B duradouro

prolonga a vida Util das méaquinas

B economicamente vantajoso

mais econdmico do que processos convencionais
B comprovado e fiavel

dispensa pecas de reserva + aumenta a
disponibilidade

Materiais alternativos contra agressoes nas superficies . . .

A mais moderna tecnologia de aplicagao Propriedades semelhantes as da ceramica,

A nossa tecnologia de materiais, mundialmente resistentes ao desgaste, proporcionam solugdes

comprovada, baseia-se na ideia fundamental extremamente duradouras para a reparacao de:

em proporcionar que as reparagoes e pequenos

trabalhos de revestimento possam ser efectuados B Carcagas de motores B Assentos de mancais

directamente pelo proprio cliente. Uma quantidade B Valvulas de B Guias

Iirnit.ada de tipgg d.e produtos assegura. aAdis.po- estrangulamento B Sistemas hidraulicos

nibilidade e minimiza os custos de existéncias.

0 perigo de uma escolha errada de material esta W Tanques B Assentos de valvulas

praticamente excluido. Quando ndo estdo a ser Bl Rotores de turbinas B Flanges

utilizados, os pquutps podem ser armazenad?s B Permutadores de calor B Carcagas de bombas

quase de forma ilimitada, e dessa forma, estao

prontos para ser utilizados a qualquer momento. B Veios / Munhdes M Grelhas de refrigeragao
B Ranhuras de ajuste B Tubagens

mais universal + simples ...

mais duradouro + resistente...

mais profissional + melhor. ..

mais econdmico + rapido ...
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MetaLine® Série XL — Seleccéo de produtos

MetalLine® Série XL (SXL, KXL, CXL)

Designagao do produto MetaLine SXL MetaLine KXL MetaLine CXL
Base material (vaterial de 2 componentes | ¢aramico ceramico ceramica e carbonetos
para mistura manual, sem solventes)
Tamanho do recipiente 1kg 1 kg 2 kg
cinza escuro cinza claro castanho escuro

Coloracao

andlogo RAL 7031

analogo RAL 7035

analogo RAL 8017

Maquinavel através de

rectificacao / fresagem /
torneamento

rectificagao / fresagem /
torneamento

apenas rectificacao

Modo de aplicacao

Espatula / por injeccao

Pincel / Espatula

Espatula

Comportamento do fluxo

Pastoso (macio)

Viscos0 (muito macio)

Pastoso (tixotropico)

Teor em solidos 100 % 100 % 100 %

Relacao da mistura 41 em peso 14,3 : 1 em peso 2:1em peso

(em peso e volume) 3:1emvolume nao miscivel em volume 2:1emvolume

Espessura do material > 0,1 mm > 0,1 mm > 3 mm

* Recomendacao *>1mm *1mm *>5mm

Rendimento 2 P 2

(trico) 1.950 g/m 2.200 g/m 2.050 g/m

Tempo do processamento 20 minutos 30 minutos 25 minutos

(com 20 °C)

.(I;eorTgoq’ge revestimento 1 hora minima / 6 hora maxima | 1 hora minima/ 6 hora maxima | 1 hora minima/ 6 hora maxima

Solidificacao

(com 20 °C - dependente da carga) > 1dia > 1di > 1da

Dureza (A.S.T.M. D2240-68) 95 Shore D 97 Shore D gﬁoﬁggﬁfnaemo de carboneto)
gmssig?gt)le 1,95 g/cm? 2,2 g/cm? 2,05 g/cm?

T et @ pressao 156 N/mm2 141 N/mme 109 N/mm?
Mot 20N i il
fesslnce o aaleTene |21 2 i P

AT e 22 Yio! 21 Njmme §

geSsT'fA‘%';g('J? a flexao 68 N/mm 58 N/mm 54 N/mm

Resisténcia ao impacto (sequndo1z00) | 36/ 66 J/m -

(A.S.T.M. D256 ,E*)

Resisténcia a temperatura
(seco/ enxaguado)

+200°C / +90°C

+200°C / +60°C

+200°C / +90°C

Abrasao Taber®
(A.S.T.M. D-4060 (NATO) — CS17, seco, 1 kg, 1.000 R)

sem abrasao mensuravel

sem abrasdo mensuravel

sem abrasao mensuravel

Coeficiente de dilatagao térmica
Valor linear

23,3x 108 K"

16,6 x 106 K-

25,5x 106 K"

Resisténcia quimica
ver lista de resisténcias: 106 1ME.pdf

geralmente pH 2-13

geralmente pH 2-13

geralmente pH 2-13

Usinabilidade mecanica
Com carboneto de ceramica/ ferramenta diamantada

Usindvel através de
moagem, fresagem, torneamento

Usindvel através de
moagem, fresagem, torneamento

apenas por moagem

Aprovacoes USDA USDA USDA
Lloyds Shipping BS 6920 (agua potavel)
AS/NZS 4020:2005 (4gua pot.)
Capacidade de armazenamento 4 anos 4 anos 4 anos
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MetaLine® Série XL — Certificacoes

LIOVdS Reg ISteI‘ U S DA (U.S. Department of Agriculture):

Aprovacao maritima para MetaLine SXL Aprovacao de alimentos para MetaLine Série XL

Page 1 of 2
United States Food Safety Washingten, D.G.
Department af and Inspection 2050
Agricultura Servioa

STATEMENT OF NON-OBJECTION

Certificate No. MNDE/2017/7840
Sub: MetaLine $XL Repair Compound

This certificate is issued to the company named below. Based on the examination of the data submitted the

product described is considered acceptable for use in constructions built under Lloyd’s Register’s survey.

This acceptance is subject to Lloyd’s Register being informed of any changes in or modifications to the United States Food Safety Washington, 0.G
product and the product being used in accordance with the manufacturer’s instructions and with the Department of and Inspectian 2050

relevant requirements of Lloyd’s Register’s Rules and Regulations. Agriculture Ferdice

Product METALINE CERAMIC REPAIR COMPOUND SXL

Company Metaline Surface Protection GmbH Sub: MataLine KXL Repair Compaund
Robert - Bosch - Str. 5-11
DE-71157 Hildrizhausen F
Germany
Gentleman:
Applicati General repair/building compound for ilding metal surfaces operating

in fluid environment which have been subjected to erosion/ corrosion. The Your M?ELWE K).(L Ba* nd Soliifies .Cumpum?ntsare‘am‘:eptab\e
" ' ) to rebuild or repair equipment and machinery which has incidental
system may be used subject to the following exceptions: fond cartact in federally inspected meat and pouttry plants as long as
the chemical composition and surface finish remain as submitted to
(a) Any component in rubbing contact with another USDP.\un ay .22' 1886 Tlh\s acce ptal:me isbased on a revwew*l:ﬂhe
b An biect to dynamic cyclic loadi chemical constituents against appropriate FDA or USDA regulations
(b) Any component subject to dynamic cyclic loading or uidalines and the physical surface characteristics. This does not
(c) Any component where the temperature exceeds 60°C oconstitute a USDA endorsement of the performance of this product

Were food adulterating vapors may be generated during the prepara-
tion ar installation of this product, all unprotected food and packaging
materials must be moved out of the affected area. Before fond and
Witnessed test  Tensile strength (ASTM C307): 4621.8 PSI packaging materials may be returned to the area whars the material
Shore D Hardness: 95 +/-2 has been used, the area must be sufficiently free of odor o prevert
contamination of the food

Any unaceeptable condition resulting from im-proper installation or
mairtenance will be cause for the inspector to require correction

Valid until 3« May 2022

Date g May 2017

BSI (British Standards Institution):
e Compatibilidade com a agua potavel segundo
BS 6920 para MetaLine KXL

Page 2 of 2

Conditi (i) Al repairs are to be bought to the attention of the LR

Surveyor as soon as practical

(ii) Minor permanent repairs are subject to the discretion of the LR
Surveyor

(iii) Major repairs are subject to individual considerations

(iv) Repairs must not be used as means of making good deficiencies in
strength

(v) The product is to be used in accordance with the manufacturer’s
instructions and with any relevant requirements of Lloyd's
Register’s Rules and Regulations.

(vi) Lloyd's Register is to be notified of any changes of plant,
formulation or Quality Control routines introduced during the
validity of this Statement.

D sy e ————————
Tot methad sariitien: Seme it
e i

sevarims =i fhe 1% Y930 Fart 35 3000 A& 1ER - OF%
ik rane sttt fhe

s s relases aets s The sampls Seted 8nd chall coly b roprichaced ¥ 4 anf) =488 e usnan spprvsest iof AN
e

Ajln Mt
Yemd of Chegasiry Bepariment
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MetaLine® Série XL — Descrigao da aplicacéo

B Fugas [ ] Ruptura [1] Desgaste [1 Corrosdo [ Erosdo [J Cavitacdo [ Deterioracdo

1.1. Tubagens & Tubos curvos

Eliminar fugas

Vedar tubos sintéticos

Reforcar tubos curvos

Proteger componentes
estacionarios em condicoes
de imersao

iy .
. *.‘ .H"

de: r@éorgo em aco Vedacao de umitubo no local
-z ol

B Processo sem faiscas
(protegido contra
explosoes)

B Também com grandes
pressoes (até 200 bar)

Indicacoes especificas
para o processamento

Secar a superficie com uma chama ou um soprador de
ar quente.

Lixar e limpar minuciosamente a tubagem na zona da
fuga, até aprox. 10 cm de distanciadafuga, (eventualmente
sem fafscas). Se nédo for possivel esvaziar o fluido, vedar o
fluido transbordante mediante um material vedante apro-
priado. Desengordurar minuciosamente.

Misturar a ceramica de reparacao SXL da MetaLine e
aplicar. Em diametros pequenos dos tubos (inferiores a
80 mm), aplicar um tecido metalico fino (varias camadas)
em toda a volta como bandagem, aplicando uma pressao
média. Saturar/impregnar completamente com Metaline
SXL, e por fim, alisar.

Em funcéo da carga, bem como em diametros maiores
dos tubos (acima de 80 mm), armar através de uma meia-
cépsula grenalhada. A meia-capsula deve sobressair da
fuga em todos os sentidos, em pelo menos, 50 mm. Apos
a fixacdo com Metaline SXL, aparafusar imediatamente.
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MetaLine® Série XL — Descrigao da aplicacao

B Fugas [ | Ruptura [ ] Desgaste [ | Corrosdo [ ] Erosdo [ ] Cavitacdo [ | Deterioracdo

1.2. Tanques, contentores & construcgoes

Vedar as fugas nos tanques

Reparar recipientes de dleo
defeituosos

Revestir carcacas corroidas

Vedar costuras de soldadura

Vedar fissuras de blocos de
motor

E Para vedacoes no
interior e exterior

B Compatibilidade alimentar
(de acordo com as
normas USDA)

Indicacoes especificas para o processamento

A vedacdao deve, se for possivel, ser sempre realizada
no lado interior. Limpar e secar os materiais porosos com
efeito de penetragao profunda (quimica ou termicamente).
Recomenda-se a limpeza por chama/exudagéo.

As costuras de soldadura existentes devem ser remo-
vidas por completo (rectificagéo). Lixar ou grenalhar a
zona de reparagao (eventualmente sem faiscas) em todos
os sentidos, até pelo menos 30 mm de distancia da zona
atingida. Em caso de fissuras continuas, cortar as extremi-
dades (perfuragao). Vedar o fluido transbordante através
de um material vedante (por ex. Schellack). Desengordurar.

Aplicar MetalLine SXL. Incorporar um tecido metalico
fino (varias camadas) para o reforgo. Saturar/impregnar
completamente com MetaLine SXL, e por fim, alisar.

Em caso de fugas ou espessuras maiores, aplicar uma
chapa em ago em vez do tecido metdlico, e aparafusar
minuciosamente. Isso permite aumentar a superficie de
aderéncia e distribuir os efeitos de dilatagao.
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MetaLine® Série XL — Descrigao da aplicacéo

B Fugas [ | Ruptura [ ] Desgaste [ | Corrosdo [ ] Erosdo [] Cavitacdo [ | Deterioracdo

1.3. Mancais & Assentos de mancais

Vedar fugas nos mancais

Tratar assentos de mancais
partidos

Tratar mancais Steven corroidos

Fixar suportes de mancais de
deslizamento

B Vedacao é possivel
em estado montado

B Técnica de moldacao
(sem maquinacao
posterior)

Indicacoes especificas parao processamento

Primeiro esvaziar o mancal. Remover o 6éleo e contami-
nacdes quimica ou termicamente (por chama e/ou enxagua-
mente).

Aumentara subdimensao junto do assento paraumafolga,
de pelo menos, 1 mm.

Lixar o assento minuciosamente, de preferénciagrenalhar.
Desengordurar e secar com ar comprimido.

Tratar o mancal oposto com antiaglomerante Metaline.

AplicarMetaline SXLem cimadomancal e doassentocom
uma espatula, ou injectar minuciosamente com um cartucho
em plastico, ou pressionar. Ter atengdo que n&o entre material
para dentro do mancal.

Centrar o mancal e fixar suficientemente durante a solidi-
ficagao do material.
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MetaLine® Série XL — Descrigao da aplicacao

B Fugas [ | Ruptura [ ] Desgaste [ | Corrosdo [ ] Erosdo [] Cavitacdo [ | Deterioracdo

1.4. Flanges & Acoplamentos

Tratar flanges

Nivelar superficies de
acoplamento

Restabelecer superficies
vedantes

B Resiste a elevadas
cargas de pressao

B Precisao exacta gracas
a técnica de moldacao

Indicacoes especificas parao processamento

Criar profundidades e limitar as mesmas (sem fases e
nao deixar correr para ,0“). Profundidade minima aprox.
2 mm.

Limpar a superficie com uma chama ou através da
exudacao pararemover as penetracdes de éleo profundas
(em casode ser permitido tecnicamente). Grenalhar ou lixar
minuciosamente. Desengordurar com detergente MetalLine.

Alisar a superficie oposta e tratar com um agente antia-
glomerante.

Aplicar MetalLine SXL ou injectar através de um cartu-
cho, e juntar as superficies flangeadas. Aparafusar para a
dimens&o nominal. Remover o material transbordante. Caso
ndo esteja acessivel nenhuma contrapeca, pressionaruma
placa de ago lisa, tratada com antiaglomerante, contra o
flange através de prensas de grampos.

Em alternativa, aplicagao com sobredimenséao, deixar
solidificar e acabamento mecanico. Tratar as vedagbes com
antiaglomerante (facultativamente) e inserir na ceramica
de reparagao, e colocar apenas apos a solidificacéo.
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MetaLine® Série XL — Descrigao da aplicacéo

B Fugas [ | Ruptura [ ] Desgaste [ | Corrosdo [ ] Erosdo [ ] Cavitacdo [ | Deterioracdo

1.5. Porosidades & Rechupes

Tratar estruturas porosas

Criar revestimentos
estanques ao gas

Remover defeitos de fundicao

Restaurar formas danificadas

ade de fundicao:num.molde.
A R v~ T [ |

B Aplicacao suave e boa

com espatula ou pincel

B Pode ser revestido com
mais camadas e pintado

Indicagoes especificas parao processamento

Abrir orificios cegos, canais capilares ou afins, ou
aprofundar paranomin. 1 mm. Limitar azona de reparagao
(90%), de modo a minimizar infiltragoes.

Limpar a superficie com uma chama ou através da
exudacao para remover as penetragdes de éleo profundas
(emcasode ser permitido tecnicamente). Grenalhar ou lixar
minuciosamente. Desengordurar com detergente MetalLine
e deixar secar.

Aplicar ceramica de reparagao SXL pastosa ou injectar
através de cartuchos. Adaptar de acordo com os contornos
pretendidos.

Em caso de corroséo profunda, pincelar primeiro com
ceramica de reparagdo KXL liquida. Nivelar as profundida-
des a himido com a ceramica de reparagao SXL pastosa.
Nao permitir a formagao de bolhas de ar.
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MetaLine® Série XL — Descrigao da aplicacao

[] Fugas M Ruptura [ Desgaste [ ] Corrosdo [1 Erosdo [ Cavitacdo [] Deterioracdo

1.6. Fissuras (motores & accionamentos)

Vedar fisssuras

Reparar grelhas com fugas

Estabilizar zonas de fissuras

Reparar olhos de fundicao

B Elevado coeficiente
de dilatacao térmica

B Também para fundi¢cao
cinzenta, aluminio,
ferramentas especiais

Indicacoes especificas para o processamento

Remover por completo (rectificagdo) costuras de sol-
dadura existentes. Perfurar as extremidades das fissuras
ou formar circulos. Trabalhar a fissura em forma de V. Em
casode comprimentos das fissuras acimade 15 cm, colocar
de 50 a 50 mm um furo (diametro aprox. 5 mm) na fissura,
de modo a distribuir a carga futura em ,varias pequenas
fissuras. Fixar com a dilatacdo de operagao expectavel,
através de prensas de grampos.

Remover com chama o 6leo e as contaminagdes. Gre-
nalhar em todos os sentidos, até a 50 mm de distancia da
extremidade dafissura ou lixar minuciosamente. Desengor-
durar com detergente Metaline e deixar secar.

Aplicar a ceramica de reparagdo SXL generosamente
sobre a zona afectada, com uma espessura de 4 - 5 mm.
Incorporar um tecido metélico fino (varias camadas) para
o reforgo. Saturar/impregnar completamente com Metali-
ne SXL, e por fim, alisar. Aplicar a ceramica de reparagao
Metaline apenas sobre a zona preparada.

Em caso de espessuras maiores, aplicar uma chapa de
ago massiva com parafusos em vez do tecido metélico.
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MetaLine® Série XL — Descrigao da aplicacéo

[ | Fugaos M Ruptura [ ] Desgaste [ ] Corrosdo [ ] Erosdo [ ] Cavitacdo [ ] Deterioracdo

1.7. Danos por ruptura (carcacas)

Reparar rupturas de carcacas

Compensar estruturas
inexistentes

Reparar danos causados
pela geada

H Resiste a vibracoes e
impactos

B Tempo suficiente de
processamento

Aplicagéo da ceramica de reprtg:é Qledacao ceramica

Indicagoes especificas parao processamento

Remover por completo costuras de soldadura existentes
(rectificacao). Verificar se existem fissuras e pré-tratar de
acordo com a descrigdo no ponto 1.6. Limpar o dleo e
contaminagdes com uma chama (se for possivel).

Se existir a peca pega defeituosa, diminuir e aplicar a
mesma. Fixarcombandas de ago (aprox. 3mmde espessura,
rosca M6). Em caso da perda da pecga defeituosa, reforcar
através de uma placa de ago maciga (no min. 3 mm de
espessura). Grenalhar a zona de reparagéo e 50 mm além
dessazona, com material com arestas vivas, de acordo com
o grau de pureza SA 2 1/2. Desengordurar e deixar secar.

Aplicar a ceramica de reparagdo SXL no interior e ex-
terior. Aparafusar imediatamente as armagodes. Saturar/
impregnar completamente com Metaline SXL, e por fim,
alisar. Aplicar a ceramica de reparagao Metaline apenas
na zona preparada.

Ter em conta a dilatagao térmica com temperatura de
operagao.
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MetaLine® Série XL — Descrigao da aplicacao

[J Fugas [ Ruptura M Desgaste [ ] Corrosdo [1 Erosdo [ Cavitacdo [ Deterioracdo

1.8. Guias & Pisos deslizantes

Tratar estrias

Eliminar furos incorrectos

Eliminar subdimensoes

Ferramenta de deformacao
desgastada

B Gute Gleiteigenschaften
(kein Stick-Slip)

B Aufarbeitung im einge-
bauten Zustand méglich

Indicac6es especificas para o processamento

Exudar/limpar com chama o éleo e outros fluidos de
processamento (caso possivel).

Efectuar furos de guia (diametro e profundidade aprox.
2 mm) ao longo da estria. Distancia de perfuracdo 2/3
do diametro, em relagdo ao perfurador utilizado para a
perfuragao seguinte.

Apos a pré-perfuracao (fungao de centragem), perfurar
a estria (largura desgaste + 3 mm). Desengordurar com
detergente Metaline.

Aplicar ceramica de reparagdo SXL Metaline com
uma sobremedida de 0,5 a 1 mm. Durante a aplicagao ter
atengéo de néao haver a formagéao de bolhas de ar.

Acabamento apds 3 - 4 horas (fresar, raspar, polir).
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1.9. Veios, munhdes & Embolos hidraulicos

Tratar zonas contraidas de
mancais

Tratar veios estriados
defeituosos

Reparar assentos de veios
ranhurados partidos

Um munhao de mancal antes

Reparar émbolos hidraulicos da rectificacao

H Permite a perfuracao,
torneamento, fresagem,

polimento

B Processo matrix (sem
pos-maquinagao)

Embolo hidraulico reparado

Indicacoes especificas para o processamento

Rodar a zona afectada com grande avanco. Profundidade
da abertura no min. 1,5 mm. Fixar uma rosca (15 passos de
rosca/cm). Angulo exterior do passo de rosca aprox. 90 °.
Abrir com um cinzel afiado.

Exudar/limpar com chama o ¢leo e outros fluidos de pro-
cessamento (caso possivel). Desengordurar e deixar secar.

Encher os passos de rosca com ceramica de reparacao
SXL. Deixar rodar lentamente o veio e aplicar e pressionar
material adicional. Evitar bolhas de ar. Estabelecer uma
sobmedida de aprox. 2 mm (raio). 2-3 h apos a aplicagéo,
tornear para a dimenséo nominal (de preferéncia efectuar
rectificagao conica).

Em alternativa, criar duas semi-capsulas com tamanho
exacto, cujos diametros interiores correspondem ao diametro
exterior pretendido do veio. Tratar as semi-capsulas com
antiaglomerante Metaline. Aplicar a ceramica de reparacao
SXL no veio e nas semi-capsulas, alinhar e fixar. Apos a so-
lidificacdo, remover as semi-capsulas e rectificar as zonas
de costura. A qualidade da superficie do veio que é possivel
alcancar corresponde a superficie interior das semi-capsulas.
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1.10. Assentos de mancais

Tratar assentos de rolamentos

Alinhar novamente as capsulas
de mancais

Crir assentos de mancais de
esferas

Tratar superficies de mancais
de deslizamento

'defmancall novq,—;"
&

“semicorrosao &
o . .

B Solidificacao sem
contraccao e dilatacao

m Elimina fiavelmente
a corrosao por atrito

Corrosao puntiforme na zona do

ona de reparacao antes
assento do mancal "

da maquinacao

Indicagoes especificas paraoprocessamento

Tratar o assento de mancal partido. A folga deve ser,
pelo menos, 1 mm. Exudar/limpar com chama o 6leo e
outros fluidos de processamento (caso possivel).

Grenalhar ou lixar minuciosamente a superficie. De-
sengordurar com detergente Metaline e deixar secar.

Limpar e polir ligeiramente o anel exterior do mancal.
Tratar com antiaglomerante Metaline.

Pincelar ou injectar o assento e o anel do mancal com
ceramica de reparacdo SXL. Inserir o mancal, alinhar de
forma exacta e fixar durante a solidificagao.

Nos blocos de mancais, tratar primeiro a capsulainferior,
aplicar o mancal e alinhar. Deixar solidificar. A seguir, tratar
a capsula superior, inserir e fixar.
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1.11. Casquilhos

Efectuar novos
encasquilhamentos

Criar assentos de casquilhos
nao metalicos

Tratar casquilhos em bronze

H Colocacao em servico
rapida (solidifica
rapidamente)

B Resistente a cargas
alternadas (elasticidade

reSIduaI) A"ssemo de casquilho ceramic@

Indicacoes especificas para o processamento

Produzir um novo casquilho. Aumentar a subdimensao
do ajuste em pelo menos 1 mm. Exudar/limpar com cha-
ma o 6leo e outros fluidos de processamento (caso seja
possivel).

Grenalhar a superficie interior ou exterior que se pretende
ligar. Desengordurar com detergente Metaline e deixar
secar.

Aplicar ceramica de reparagdo SXL MetalLine em ambos
os lados. Inserir o casquilho com um movimento rotativo
ligeiro e uniforme, alinhar e fixar.

Gragas ao isolamento electroquimico da ceramica de
reparagdo Metaline, também pode ser utilizado um material
de casquilho mais resistente ao desgaste, que devido a
corrosédo bimetélica ndo poderia ser utilizado.
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1.12. Corrosao quimica

Encapsular bombas de imersao

Revestir tanques e recipientes

Reparar instalacoes de
dessulfuracao de gases de
combustao

B Aplicavel sem costuras
e juntas

B Resisténcia extrema
contra substancias
quimicas

Proteccao.ceramica de
elevado rendimento,

Indicacoes especificas para o processamento

Grenalhar a superficie. Aplicar jactos de vapor para
remover residuos de sal ou deposigdes quimicas. Remover
a humidade através de uma chama.

Grenalhar novamente. Profundidade de rugosidade
minima 50 - 75 my. Grau de pureza necessario SA 2 1/2.
Utilizar abrasivo fresco da peneiracdo 1-2 mm. Aspirar
minucisoamente. Desengordurar com detergente Metaline
e deixar secar.

Vedar primeiro a corrosao puntiforme com a ajuda de
um tecido de arame fino e ceramica de reparagdo SXL
pastosa da Metaline.

Aplicar a ceramica de reparacdo KXL, aplicavel com
pincel, a hiumido. Apés terminar o tempo de revestimento
minimo, aplicar uma segunda camada de Metaline KXL
num angulo de 90°, em relagéo a primeira camada.
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1.13. Corrosao electroquimica

Revestir condensadores

Reconstruir fundos de
permutadores de calor

Revestimento de proteccao de
evaporadores

Ligar agco com aco inoxidavel

H Electricamente nao
condutor (propriedades

isoladoras)

H Extremamente resistente
a difusao de vapor

Indicacoes especificas para o processamento

Nos permutadores de calor, fresar o fundo com uma fresa
auto-centralizadora, a volta das extremidades dos tubos, e
aprofundar adicionalmente. Através de um queimador, lim-
par a superficie e secar. Tapar os orificios com uma rolha.
Grenalhar a superficie com um abrasivo com arestas vivas.
Profundidade de rugosidade minima 50 - 75 my. Ter particular
atencéo a grenalhagem minuciosa das superficies exteriores
dasextremidades dostubos que agora se encontram expostas.
Desengordurar com detergente Metaline e deixar secar.

Posigéo vertical do solo: Através das extremidades dos
tubos em relevo, construir a superficie com ceramica de
reparagao SXL, de acordo comadimensao original, e alisar.
Em alternativa ao alisamento manual, colocar em cima do
material ainda ndo solidificado uma placa de ago rigida,
tratada previamente com antiaglomerante MetaLine. Fixar
com prensas de grampos junto ao flange do permutador
de calor até a solidificagéo.

Posigéo horizontal do fundo: Aplicar ceramica de repa-
ragdo KXL MetaLine através do cartucho. As propriedades
auto-niveladoras conduzem ao auto-alisamento.
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1.14. Tecnologia de bombas (carcacas)

Tratar carcacas de bombas
erodidas

Restaurar estabilizadores de
fluxo

Reduzir as folgas nas carcacas
com duplo-fluxo

-,
acao¥comiesp:
e "" minel

H Resistente a
erosao/corrosao

H Aumento do grau de
eficiéncia até 4 %

= 1= P 1
Danos'graves de corrosao Tratad: e |1)rote

K 2

Indicagoes especificas parao processamento

Grenalhar a superficie. Aplicar jactos de vapor para
remover residuos de sal ou deposicdes quimicas. Remover
a humidade através de uma chama.

Grenalhar novamente com abrasivo com arestas vivas,
de acordo com o grau de pureza SA 2 1/2. Profundidade
de rugosidade minima 50 - 75 my. Utilizar abrasivo fresco
da peneiracao 1-2 mm. Aspirar e desengordurar com de-
tergente Metaline. Deixar secar.

Através de ceramica de reparacdo SXL pastosareparar
a corrosao existente e nivelar a superficie para a dimensao
original. Compensar as zonas inexistentes com a ajuda de
um tecido de arame fino.

Aplicar a ceramica de reparagdo KXL, aplicavel com
pincel, a hiumido. Apés terminar o tempo de revestimento
minimo, aplicar uma segunda camada de Metaline KXL
num angulo de 90°, em relagéo a primeira camada.
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1.15. Tecnologia de bombas
(rotores & misturadores)

Restaurar rotores

Tratar cantos de pas

Melhorar a qualidade das
superficies

Baixa densidade - frequen-
temente nao é necessaria
a equilibragem

Ecolégico + inofensivo
para a saude

Indicacoes especificas para o processamento

Grenalhar a superficie. Aplicar jactos de vapor para
remover residuos de sal ou deposigdes quimicas. Remover
a humidade através de uma chama.

Grenalhar novamente com abrasivo com arestas vivas,
de acordo com o grau de pureza SA 2 1/2. Profundidade de
rugosidade minima 50 - 75 my. Utilizar abrasivo fresco da
peneiracao 1-2mm. Aspirar e desengordurar com detergente
MetaLine. Deixar secar.

Através de ceramica de reparacao SXL pastosa reparar
a corroséo existente e nivelar a superficie para a dimensao
original. Compensar as zonas inexistentes com a ajuda de
um tecido de arame fino.

Em caso de uma quantidade grande de corrosoes pe-
quenas e profundas, aplicar uma camada de ceramica de
reparagéo KLX liquida MetalLine, e aplicar minuciosamente
nas profundidades. Nivelar a himido com Metaline SXL.

Aplicar a ceramica de reparagdo KXL com pincel, a
himido. Apds terminar o tempo de revestimento minimo,
aplicar uma segunda camada de KXL num angulo de 90°,
em relagdo a primeira camada.
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1.16. Bombas de vacuo (Nash & Eimo)

Tratar rotores

Restaurar folgas

Reparar placas de valvulas

Revestimento de proteccao de
carcacas e tampas finais

H Nao escorre em aplica-
coes acima da altura da
cabeca

H Controlo optico da vida
util gracas a estrutura
das camadas com cores
diferentes

Indicagoes especificas para o processamento

Grenalhar a superficie. Aplicar jactos de vapor para
remover residuos de sal ou deposigdes quimicas. Remover
a humidade através de uma chama.

Grenalhar novamente com abrasivo com arestas vivas,
de acordo com o grau de pureza SA 2 1/2. Profundidade de
rugosidade minima 50 - 75 my. Utilizar abrasivo da peneiragéo
1-2 mm. Aspirar e desengordurar com detergente Metaline.
Deixar secar.

Através da ceramica de reparagdo SXL pastosa, reparar
a corrosao existente. Em caso de uma quantidade grande
de corrosdes pequenas e profundas, aplicar uma camada
de ceramica de reparagao KLX liquida Metaline, e aplicar
minuciosamente nas profundidades. Nivelar a himido com
Metaline SXL.

Apos a solidificagéo, restabelecer o contorno original,
através de rectificagdo. Grenalhar ligeiramente parareactivar
a capacidade de ligagcao. Aspirar.

Aplicar ceramica de reparacdo KXL com um pincel.
Apds terminar o tempo de revestimento minimo, aplicar uma
segunda camada de KXL. Apos a solidificagéao, tornear ou
rectificar e criar a dimensao final.
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1.17. Valvulas de estrangulamento &
corredicas de vedacao

Tratar guias

Revestimento de proteccao
de carcacas

Reparar corredicas / valvulas

Danos dfavgs de cavitacao

B Propriedades estanque ao
gas (baixa permeabilidade)

B Solidificacao sem tensodes

Indicagoes especificas parao processamento

Grenalhar a superficie. Aplicar jactos de vapor para
remover residuos de sal ou deposigdes quimicas. Remover
a humidade através de uma chama. Arredondar os cantos
para um raio de pelo menos 3 mm. Em caso de um reve-
stimento parcial, aprofundar a zona afectada para 1,5 mm,
e limitar.

Grenalhar novamente com abrasivo com arestas vivas,
de acordo com o grau de pureza SA 2 1/2. Profundidade
de rugosidade minima 50 - 75 my. Utilizar abrasivo fresco
da peneiragao 1-2 mm. Aspirar e desengordurar com de-
tergente MetalLine. Deixar secar.

Aplicar MetalLine SXL ouinjectar mediante um cartucho.
Restaurar as estruturas inexistentes com a ajuda de uma
placa de madeira. Prever uma folga suficiente para as
camadas seguintes com KXL.

Aplicar ceramica de reparagdo KXL com um pincel.
Apos terminar o tempo de revestimento minimo, aplicaruma
segunda camada de KXL num angulo de 90°, em relagao
a primeira camada.
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1.18. Turbinas hidraulicas (carcacas)

Reparacao de cavitacoes

Reparacao de pas directrizes

Proteccao contra a corrosao
no lado da pressao

B Resistente a cavitacao

H apto para o recozimento,
tal como os materiais
metalicos

Indicacoes especificas para o processamento

Grenalhar a superficie. Aplicar jactos de vapor para
remover residuos de sal ou deposigdes quimicas. Remover
a humidade através de uma chama.

Grenalhar novamente com abrasivo com arestas vivas,
de acordo com o grau de pureza SA 2 1/2. Profundidade de
rugosidade minima 50 - 75 my. Utilizar abrasivo fresco da
peneiragao 1-2mm. Aspirar e desengordurar com detergente
MetalLine. Deixar secar.

Através de ceramica de reparacdo SXL pastosa reparar
a corroséo existente e nivelar a superficie para a dimensao
original. Compensar as zonas inexistentes com a ajuda de
um tecido de arame fino.

Em caso de uma quantidade grande de corrosdes pe-
quenas e profundas, aplicar uma camada de ceramica de
reparacao KLX liquida Metaline, e aplicar minuciosamente
nas profundidades. Nivelar a himido com Metaline SXL.

Aplicar a ceramica de reparagdo KXL com pincel, a
himido. Apds terminar o tempo de revestimento minimo,
aplicar uma segunda camada de KXL num angulo de 90°,
em relacdo a primeira camada.
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1.19. Turbinas hidraulicas (rotores)

Revestimento de proteccao
de rotores Francis

Tratar rotores Kaplan

Proteger veios de turbinas

Nota: Nao apropriado para turbinas Pelton

B Auto-dispersivel-
reduz vorticidades

B Aplicavel em todas as
espessuras necessarias

Indicacoes especificas parao processamento

Grenalhar a superficie. Aplicar jactos de vapor para
remover resfiduos de sal ou deposigdes quimicas. Remover
a humidade através de uma chama.

Grenalhar novamente com abrasivo com arestas vivas,
de acordo com o grau de pureza SA 2 1/2. Profundidade de
rugosidade minima 50 - 75 my. Utilizar abrasivo fresco da
peneiragao 1-2 mm. Aspirar e desengordurar comdetergente
MetalLine. Deixar secar.

Aplicarceramicade reparagdo pastosa SXL com espatula
em cima da corrosao existente ou injectar através de um
cartucho. Nivelar as superficies para a dimenséo original.

Em caso de uma quantidade grande de corrosdes pe-
quenas e profundas, aplicar uma camada de ceramica de
reparagéo KLX liquida MetalLine, e aplicar minuciosamente
nas profundidades. Nivelar a himido com MetalLine SXL.

Aplicar a ceramica de reparagdo KXL com pincel, a
humido. Apds terminar o tempo de revestimento minimo,
aplicar uma segunda camada de KXL num angulo de 90°,
em relagdo a primeira camada.
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1.20. Centrifugadoras, decantadores, pulper

Reparacao de centrifugadoras /
decantadores

Proteccao de transportadoras
sem fim

Revestimentos de proteccao
em pulpers

Tratar placas de desgaste

B Resistente ao impacto a
seco ou a humido

B Em caso de danos -
facilmente reparavel

Reparagao de uma camara,deflis
um decantador

Indicacoes especificas para o processamento

Grenalhar a superficie. Aplicar jactos de vapor para
remover residuos de sal ou deposigdes quimicas. Remover
a humidade através de uma chama. Rectificar as costuras
de soldadura. Arredondar todos os cantos para um raio
de pelo menos 3 mm.

Grenalhar novamente com abrasivo com arestas vivas,
de acordo com o grau de pureza SA 2 1/2. Profundidade
de rugosidade minima 50 - 75 my. Utilizar abrasivo fresco
da peneiragao 1-2 mm. Aspirar e desengordurar com de-
tergente Metaline. Deixar secar.

Aplicar MetaLine CXL pastosa com uma espatularigida,
e criar os contornos originais o mais exacto possivel. Nao
formar sobreelevagdes ou cantos que mais tarde possam
estar expostos ao ataque dos sélidos deslizantes. Pres-
sionar muito bem sobre a superficie, de modo a alcangar
umaboaaderéncia. Aespessurarecomendada do material
€ aprox. 5 mm.
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Metaline com

... from the Experts of
Coating Technology

Os produtos MetaLine sao utilizados mundialmente para

uma variedade de industrias:

» Tecnologia de automacao

* Seguranga ocupacional

* Fabricacéo de automoveis

» Tecnologia de Mineragao

* Producao de betao

« Inddstria quimica

* Producao de fertilizantes

* Engenharia elétrica

» Manuseamento de materiais

* Processamento de vidro

* Indistria ceramica

« Tecnologia de centrais
eléctricas

« Tecnologia municipal

* Processamento de plasticos
* Processamento de alimentos
* Engenharia aeronautica

* Fundigoes de metais

* Engenharia de superficies

* Off-Shore & Marine

* Fabricagao de papel

* Petroquimica

* Farmacia

* Tecnologia de reciclagem

* Transporte maritimo

* Engenharia mecanica téxtil
* Tecnologia de embalagem
... @ muito mais
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